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 기술 적용분야

차체

 기술의 특장점

내열성이 증대되어 드래인 플러그의 열변형으로 인한 뒤틀림을 방지할 수 있고, 본체부는 경질의 

열가소성 탄성체소재가 형상을 유지하고 있고 체결부는 연질의 니트릴 부타디엔 고무로 되어있기 

때문에 드래인 홀에 삽입시 쉽게 삽입할 수 있어 작업성을 향상시킬 수 있음.

대표도면 기술개요

자동차의 조립 공정시 차체를 도료 욕조에 함침

시켰다가 빼낼 때 차체 내부에 도료 수지가 잔

존하지 않도록 하기 위해 차체 플로어 패널상에 

형성된 드래인 홀을 막음 처리하기 위한 드래인 

플러그에 있어서, 'ㅠ'자 모양의 단면 형상을 가

지면서 상단에는 원판 모양으로 성형된 덮개부

가 형성되어 있고, 상기 덮개부의 하부측에는 원

통 모양으로 성형되어 외주면에 체결부가 둘러

싸듯이 부착되는 몸통부가 형성되어 있으며, 상

기 몸통부의 일측에는 체결부의 고정부가 삽입

되어 고정되는 고정홈이 형성된 열가소성 탄성

체 재질의 본체부와; 원통 모양으로 성형되어 외

주면 상단에는 상기 본체부의 고정홈에 삽입 고

정되는 고정부가 돌출 성형되어 있고, 중간에는 

지지턱이 돌출되어 있으며, 하단에는 이탈 방지

턱이 형성된 니트릴 부타디엔 고무 재질의 체결

부로 구성되는 이형 재질로 제작된 드래인 플러

그.


