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 기술의 특장점

전극 간에 슬릿과 철부를 감합(勘合)한 뒤 용접해야 하는 종래의 전극 접속 구조에 비해 간단한 전

극 구조 및 접속 방식을 적용하여 전극의 가공 및 설치공정이 용이해지는 것은 물론 조립성 향상, 

작업공수 및 작업시간 축소, 제작비 절감 등의 장점이 있게 된다. 또한 전극 간 용접이 불필요하여 

용접에 의한 전극 조립의 복잡성, 시간 과다, 제작비 증가의 문제점이 해결될 수 있음. 이와 더불어 

전극 접속 부위에 캡을 씌우는 구조에서는 조립 시나 조립 후에 외부의 도전성 물체와 접촉할 가

능성이 배제되고, 단락이나 발화의 위험성이 해결되는 동시에 제품의 안전성 및 전기 안전상의 신

뢰성이 향상되는 장점이 있다.

대표도면 기술개요

배터리 유닛을 구성하는 각 배터리 셀의 상단에 
(+) 전극과 (-) 전극이 각각 상방 돌출되게 설치
되고, 배터리 셀들이 배열된 상태에서 배터리 셀
들의 상단부에 체결용 플레이트가 결합되되, 상
기 체결용 플레이트에는 배터리 셀들의 전극이 
삽입되어 관통하는 전극삽입용 홀이 형성되며, 
상기 체결용 플레이트의 전극삽입용 홀에 각 배
터리 셀의 전극이 관통한 뒤 이웃한 배터리 셀 
간의 (+) 전극과 (-) 전극이 상호 중첩되어 접속
된 상태에서, 중첩된 두 전극이 상기 체결용 플
레이트에 결합되어 접속 상태가 유지되고, 상기 
각 배터리 셀의 전극에 돌기삽입용 홀이 형성되
고, 상기 체결용 플레이트에는 (+) 전극과 (-) 전
극이 중첩된 상태에서 두 전극의 돌기삽입용 홀
에 끼워지는 전극체결용 돌기가 돌출 형성되며, 
상기 두 전극의 돌기삽입용 홀에 상기 체결용 
플레이트의 전극체결용 돌기가 끼워진 상태에서, 
중첩된 두 전극 간에 압착 및 접속 상태가 유지
되도록 전극을 눌러주는 동시에 커버링 하는 캡
이 상기 체결용 플레이트에 결합되는 것을 특징
으로 하는 배터리 셀의 전극 접속 구조.


